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ST 262 / 263
ФРЕЗЕРНЫЙ СТАНОК ДЛЯ СВЕРЛЕНИЯ ОТВЕРСИЙ ПОД ВОДОСЛИВНЫЕ КАНАЛЫ С ДВУМЯ/ТРЕМЯ ДВИГАТЕЛЯМИ
Руководство по эксплуатации
[image: image4.png]



СОДЕРЖАНИЕ

1. Общая информация


 1.1. Предисловие


 1.2. Информация о производителе

2. Описание механизма и назначение его использования


 2.1. Описание механизма 


 2.2. Технические особенности


 2.3. Общие размеры  


     2.4. Перечень деталей

3. Безопасность


 3.1. Информация о безопасности


 3.2. Техника безопасности


 3.3. Информация об общей безопасности

4. Транспортировка механизма

5. Установка механизма

6. Информация о безопасности механизма

7. Принцип действия
             7.1. Действие механизма


7.2. Замена пильных лезвий

             7.3. Регулирование давления воздуха механизма

8. Техническое обслуживание, сервис и ремонт


8.1. Начало работы


8.2. Техническое обслуживание в конце рабочего дня

 9. Руководство по выявлению неполадок 


 10. Гарантия
1.ОБЩИЕ СВЕДЕНИЯ
1.1. ПРЕДИСЛОВИЕ 

Руководство по эксплуатации, предоставленное производителем, содержит необходимую информацию о деталях механизма. Каждому пользователю рекомендуется внимательно прочитать инструкцию и приводить механизм в действие после основательного ее изучения. 

Безопасное и эффективное использование машины в течение длительного времени зависит от того, насколько хорошо вы изучили и выполняете изложенные правила по эксплуатации механизма. Технические рисунки и детали могут служить руководством к работе для пользователя.  

 1.2.  ПРОИЗВОДИТЕЛЬ                                                                                                      
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*В случае какой-либо технической неполадки пожалуйста свяжитесь с вашим дилером YILMAZ компанией или главным офисом по выше указанным телефону, факсу, электронной почте.
*На передней части механизма имеются специальные технические ярлыки с описанием модели. 

*На ярлыке указаны регистрационный номер механизма и год его выпуска.
Всякий раз, когда вы устанавливаете письменный контакт с производителем или торговым агентом по поводу механизма, указывайте следующую информацию, чтобы упростить работу:


*Модель механизма


________________

*Регистрационный номер механизма
________________

*Напряжение и частота 


________________

*Имя дилера, где был куплен механизм
________________

*Дата покупки



________________


*Описание повреждений механизма

________________

*Средний дневной рабочий период

________________
Средний срок работы машины – 10 лет. Жалобы или информацию обо всех видах поломок, касающихся машины сообщайте в устной или письменной форме по адресу нашего тех. сервиса, указанному ниже.
АДРЕС НАШЕГО ЦЕНТРА САНКЦИОНИРОВАННОГО ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ;
Район Чамлык, бульвар Тургут Озал,  No 229  ТАШДЕЛЕН / УМРАНИЕ – г. СТАМБУЛ
Тел.   : 0216 312 28 28  п/я.

Факс : 0216 484 42 88

Электронный адрес : service@yilmazmachine.com.tr 



         : yilmaz@yilmazmachine.com.tr

Интернет сайт          : www.yilmazmachine.com
2. ОПИСАНИЕ МЕХАНИЗМА и ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ
2.1 ОПИСАНИЕ МЕХАНИЗМА
Механизм был изготовлен для фрезеровки отверстий для стока воды на пластмассовых профилях в
двух или трех осях, под разными углами и высотами.

·  Он автоматически регулирует осевой изгиб на профиле.Axis deviations are adjusted pneumatically. 
· Автоматическое действие при помощи  одной кнопки. 
· Выбор двигателя при помощи кнопок.

· Модель ST-262 оборудована двумя двигателями.

· Модель ST-263 оборудована тремя двигателями.
2.2 ТЕХНИЧЕСКИЕ ОСОБЕННОСТИ 
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2.3 ОБЩИЕ РАЗМЕРЫ
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РИСУНОК-2
	NO ДЕТАЛИ
	НАЗВАНИЕ ДЕТАЛИ
	КОЛ-ВО
	 NO ДЕТАЛИ
	НАЗВАНИЕ ДЕТАЛИ
	КОЛ-ВО

	1
	211-017 СТАНИНА
	1
	72
	161-008 ОСНОВНОЙ ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ
	1

	2
	211-017 ПАНЕЛЬ УПРАВЛЕНИЯ
	1
	73
	161-010 КНОПКА ДВИГАТЕЛЯ 
	3

	3
	550-253 ЗАЖИМ
	2
	74
	162-078 КНОПКА СТАРТА
	1

	6
	241-009 СМАЗЫВАЮЩЕЕ ВЕЩЕСТВО
	1
	75
	163-003 BOSCH ДВИГАТЕЛЬ
	3

	13
	141-141 БОЛТ РЕГУЛИРОВКИ ОПОРЫ
	2
	76
	205-001 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ ЛЕЗВИЕ (КОРОТКОЕ)
	1

	17
	145-032 РЫЧАГ ВЕРХНЕГО СОЕДИНЕНИЯ
	2
	77
	205-004 НАПРАВЛЯЮЩЕЕ ЛЕЗВИЕ (ДЛИННОЕ)
	2

	21
	111-151 БОКОВОЕ СОЕДИНЕНИЕ
	2
	78
	141-567 СОЕДИНЯЮЩИЙ ВАЛ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
	1

	31
	111-149 ПОРШЕНЬ ДВИЖЕНИЯ ДВИГАТЕЛЯ
	3
	80
	141-568 ДЕТАЛЬ, ОСТАНАВЛИВАЮЩАЯ ПЕРЕКЛЮЧАТЕЛЬ
	1

	37
	1. ПОРШЕНЬ ДВИГАТЕЛЯ
	1
	82
	112-202 СОЕДИНЕНИЕ ВЫКЛЮЧАТЕЛЯ
	2

	38
	3. ПОРШЕНЬ ДВИГАТЕЛЯ
	1
	83
	162-064 ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ
	2

	39
	2.ДВИГАТЕЛЬ / ПОРШЕНЬ ДВИЖЕНИЯ СТОЛА
	2
	86
	111-108 НОЖКА СТАНИНЫ
	2

	41
	ПОРШЕНЬ ОСЕВОГО ДВИЖЕНИЯ
	1
	
	
	

	49
	111-148 СОЕДИНЕНИЕ ДВИГАТЕЛЯ
	3
	
	
	

	55
	143-0 ВАЛ КОРПУСА ДВИГАТЕЛЯ (ЛЕВЫЙ)
	1
	
	
	

	59
	141-354 M16X1.5 ГАЙКА
	2
	
	
	

	60
	141-219 ГАЙКА РЕГУЛИРОВКИ ДВИГАТЕЛЯ
	2
	
	
	

	62
	111-150 СТОЛ
	1
	
	
	

	63
	141-221 ВАЛ ШТАТИВА ЗАЖИМА
	2
	
	
	

	64
	113-012 КОРПУС ЗАЖИМА
	2
	
	
	

	66
	222-003  НОЖКА ЗАЖИМА
	2
	
	
	

	70
	241-012 SV 1-4 КЛАПАН
	1
	
	
	


	71
	241-023 SV 1-4 3-2 КЛАПАН
	1
	
	
	


3.  БЕЗОПАСНОСТЬ
 3.1. ИНФОРМАЦИЯ О БЕЗОПАСНОСТИ
 Обозначения, показанные ниже, необходимо прочитать с особым вниманием. Игнорирование их может привести к поломке оборудования и физическим ранениям. 
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Обозначение ВАЖНО рекомендует быть особо внимательным при выполнении специфических операций. 
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 Обозначение ВНИМАНИЕ! Предупреждает вас о специфических опасностях и требует прочтения текста. Игнорирование может привести к поломке оборудования. 
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ОСТОРОЖHО ОПАСНО


 Обозначение ОСТОРОЖНО ОПАСНО предупреждает вас о специфической опасности и требует обязательного прочтения текста. Игнорирование его может привести к серьезным телесным ранениям.
Пожалуйста, прочтите руководство пользователя внимательно перед использованием механизма или выполнением технического обслуживания.                                                                      

 3.2  ТЕХНИКА БЕЗОПАСНОСТИ
3.2.1 Наши механизмы изготовлены согласно директивам безопасности EN 60204-1 and EN 292-2 Совета Европы, которые отвечают национальным и международным директивам безопасности.
3.2.2 Задачей работодателя является предупредить рабочий персонал о риске аварий, обучить его технике безопасности и предоставить необходимое безопасное оборудование и приборы для работы механтка. 

3.2.3 Перед началом работы с механизмом пользователю следует проверить особенности механизма, изучить все детали его действия.
3.2.4  С механизмом следует работать только тем членам персонала, которые ознакомились с содержанием руководства по эксплуатации. 

3.2.5 Все указания, рекомендации и общие правила безопасности, которые содержатся в руководстве, должны
быть полностью рассмотрены. 

Механизм нельзя использовать для каких-либо других целей, кроме тех, которые изложены в руководстве.
Впротивном сдучае, производитель не несет никакой ответственности повреждения или ранения. И такие
обстоятельства могут привести к окончанию гарантийного срока.

3.3. ИНФОРМАЦИЯ ОБ ОБЩЕЙ БЕЗОПАСНОСТИ
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3.3.1. Шнур питания должен  лежать в таком месте, чтобы никто не наступил на него или ничего не поставил.  Особое внимание следует уделить штепсельным розеткам.  

3.3.2.  Если шнур питания поврежден во время работы, не прикасайтесь к нему и не выключайте его. Никогда не                          используйте поврежденные шнуры питания.
3.3.3. Не перегружайте механизм для сверления и выпиливания. Для безопасности работы механизма используйте источник питания с принятой электрической величиной. 
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3.3.4. Не помещайте свои руки между деталями во время их движения.
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[image: image18.wmf]3.3.5. Используйте защитные очки и наушники.  Не одевайте свободную одежду и украшения.. Вращающиеся детали могут  захватить их.
3.3.6. Всегда содержите свое рабочее место чистым, сухим и убранным в целях безопасности. 
3.3.7. Используйте правильное освещение для безопасности механика (8995-89 стандарт освещения работы в помещении Международного Совета по  Безопасности)

3.3.8.  Не оставляйте ничего на механизме.

3.3.9. Не используйте никакие другие материалы, кроме тех, что рекомендованы производителем, для операции                        

выпиливания.

3.3.10. Удостоверьтесь, что обрабатываемая деталь правильно закреплена зажимом или тисками механизма.  

 3.3.11. Удостоверьтесь в безопасности рабочего места, всегда  сохраняйте равновесие.
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3.3.12. Содержите свой механизм всегда чистым в целях безопасности работы. Следуйте инструкциям  при техническом обслуживании и замене деталей. Регулярно проверяйте штепсельную вилку и шнур. В случаеповреждения,  замените их под руководством квалифицированного электрика. Храните ручки и зажимычистыми от смазочных средств.
3.3.13. Отключите механизм, перед тем, как начать технический осмотр. 

3.3.14. Удостоверьтесь, что убраны все ключи и инструменты настройки, перед тем, как включить механизм.

3.3.15. Если необходимо работать вне помещения, используйте кабели-удлинители. 

3.3.16. Ремонт следует выполнять только под руководством квалифицированного техника. В противном случае, есть возможность аварий.
3.3.17. Перед началом новой операции проверьте исправность работы защитных устройств и инструментов, удостоверьтесь, что они правильно функционируют. Все условия должны быть выполнены, чтобы механизм правильно работал. Поврежденные защитные детали и оборудование должны быть заменены или отремонтированы должным образом ( производителем или дилером ).
3.3.18. Не используйте механизм с помощью неисправных кнопок или выключателей.

3.3.19. Не храните воспламеняющиеся, горючие жидкости и материалы возле механизма и электрических соединений.   

4. ТРАНСПОРТИРОВКА МЕХАНИЗМА
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* Транспортировку механизма следует выполнять только квалифицированному персоналу. 

4.1. Механизм следует перемещать при помощи подъема его специальным оборудованием (механизм не должен касаться земли во время транспортировки).
4.2. Механизмы покрыты нейлоном во время доставки, если покупатель не предложит другой метод упаковки.
4.3. Вес и общие размеры механизма показаны на технических рисунках. 

5. УСТАНОВКА МЕХАНИЗМА И ПОДСОЕДИНЕНИЕ ЕГО К ИСТОЧНИКУ ПИТАНИЯ  
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Снимите болты и стопоры для фиксирования подвижных деталей в целях безопасности транспортировки перед выполнением электрических и пневматических соединений. 

5.1. Установите ваш механизм на ровной поверхности. Размеры механизма приведены в разделе Общие Размеры. Рабочее место должно соответствовать этим размерам. 
5.2 Выровняйте положение механизма при помощи фиксирующих болтов (РИСУНОК 2 NO.13), расположенных на заднем основании механизма. 
5.3  Подсоедините шланг к источнику воздуха соответственно диаметру рукава. 
5.4 Ваш механизм работает при 230 В 50 Гц. Электрическая установка должна выполняться квалифицированным электриком. 

5.5  Проверьте направление вращения направляющего лезвия (РИСУНОК 2 NO:76-77) после  подсоединения к электричеству.  
5.6  Убедитесь, что давление воздуха в кондиционере (РИСУНОК 2 NO:6) 6-8 Бар.
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6. ИНФОРМАЦИЯ О БЕЗОПАСНОСТИ МЕХАНИЗМА
Прочтите внимательно руководство по эксплуатации перед началом работы с механизмом. Следуйте инструкциям, указанным в руководстве.
6.1Механизм должен работать при 230В 50Гц. Установку электричества должен выполнить опытный электрик. 
6.2 Подъем, установку, электрическое техническое обслуживание следует выполнять только квалифицированному персоналу. 
6.3 Текущее и плановое техническое обеспечение следует выполнять квалифицированному персоналу после отключения механизма.
6.4 Перед включением механизма, убедитесь, что он чист, проверен и прошел техническое обслуживание.
6.5 Периодически проверяйте приборы безопасности, электрошнур и движущиеся детали. Не работайте с механизмом, пока не замените неисправные приборы безопасности или поврежденные детали.
6.6 Храните инородные вещества вне зоны работы механизма, на расстоянии от движущихся деталей.
6.7 Защищайте лезвие от ударов. 
6.8 Не используйте механизм для других целей (для работы с металлами, содержащими железо).




 РИСУНОК 3





       РИСУНОК 4

7. ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ  
7.1. ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ
7.1.1  Подключите механизм к воздуху и электричеству.

7.1.2  Выключите основной выключатель (РИСУНОК 4) И выключатели двигателя. Проверьте состояние кнопки аварийного выключения.
7.1.3  Поместите профиль, на котором вы будете сверлить отверстия для воды, на стол (РИСУНОК 2 NO.62). Нажмите кнопку зажима (РИСУНОК 4) и зафиксируйте профиль.
7.1.4 Чтобы включить двигатель, включите кнопку двигателя на панели управления и нажмите кнопку старта (РИСУНОК 4). Двигатель начнет работать и остановится автоматически.
7.1.5  Проделайте такую же процедуру для просверливания других отверстий.
7.1.6  Вы можете сделать два отверстия одновременно. Для этого включите двигатели 1-2 или 1-3 и нажмите кнопку старта (РИСУНОК 4). Механизм завершит операцию автоматически.
7.1.7  Вы можете регулировать длину на профиле, используя ограничивающий выключатель на механизме (РИСУНОК 2 NO.83).
 Освободите болт крепления на детали (РИСУНОК 2 NO.82), к которой прикреплен переключатель ограничения. После настройки желаемой длины, стяните болт крепления. Механизм просверлит нужное отверстие.  
* Глубину фрезеровки можно настроить на трех двигателях. Эту настройку можно выполнить при помощи
гайки регулирования движения двигателя (РИСУНОК 3).
* Скорость движения двигателей может быть увеличена или уменьшена при помощи редукторов, размещенных на клапанах внутрп панели управления. 
* Скорость движения стола можно регулировать при помощи редуктора, размещенного на поршне движения стола.

7.2. ЗАМЕНА ПИЛЬНОГО ДИСКА
 Если по каким-либо причинам необходимо заменить лезвие, выключите сначала механизм. 

  7.2.1  Удерживайте ручку лезвия 17-миллиметровым гаечным ключом  (РИСУНОК 12). 

7.2.2  Поместите самостягивающийся разряд в отверстие на ручке лезвия и поверните ключ влево.  

7.2.3  Замените лезвие. Проделайте те же действия в обратном порядке, чтобы закрепить лезвие. 

7.2.4  Проверьте лезвие перед его использованием. Лезвие должно быть установлено на штатив правильно. 
Не используйте поврежденные лезвия. Запустите механизм вхолостую на 30 сек., чтобы убедиться в 

правильности установки и фиксации лезвия. 
 7.3. НАСТРОЙКА ДАВЛЕНИЯ ВОЗДУХА В МЕХАНИЗМЕ
Источник подачи воздуха должен быть в пределах 6-8 Бар. Не работайте с механизмом, если давление воздуха ниже 6 Бар. 
Учитывайте показания манометра на кондиционере, чтобы регулировать и настраивать давление воздуха. 

7.3.1. Поворачивание ручки настройки по часовой стрелке увеличивает давление, поворачивание ее против
часовой стрелки- уменьшает давление.
7.3.2 Как только вы увидели на манометре 6-8 Бар, опустите ручку настройки кондиционера вниз и
зафиксируйте ее в этом положении. 
7.3.3. Для того, чтобы предотвратить повреждение компонентов пневматической системы из-за наличия воды
внутри системы воздуха, кондиционер собирает ее в специальный сосуд.Периодически выпускайте собранную
воду (в конце рабочего дня), нажимая под цилиндрическим депо кондиционера.
7.3.3. Производитель рекомендует использовать следующие масла для кондиционера: TELLLUS C 10 / BP 

ENERGOL HLP 10/ MOBIL DTE LIGHT / PETROL OFISI SPINDURA 10.

           РИСУНОК 5
8. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ЧИСТКА
 8.1. НАЧАЛО РАБОТЫ
8.1.1 Убедитесь, что рабочий стол и все детали чистые и сухие. Удалите масло со стола. 
8.1.2 Удалите стружку, отходы и все инородные вещества с поверхности машинного стола.     
8.1.3 Проверьте давление воздуха.
8.1.4 Проверьте фильтры давления воздуха и уровень масла в кондиционере. Наполните депо маслом, если его уровень низкий.

8.2 ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ В КОНЦЕ РАБОЧЕГО ДНЯ
8.2.1 Отсоедините механизм от источника питания и подачи воздуха. 
8.2.2 Удалите все виды стружки, отходов и инородных веществ с поверхности механизма.
8.2.3 Очистите стол и вытрите его насухо обтирочным материалом. (не используйте материал, который может повредить краску механизма). 
Перед выполнением всех этих работ отсоедините механизм от источника питания и источника подачи воздуха. 
 9. РУКОВОДСТВО ПО ВЫЯВЛЕНИЮ НЕПОЛАДОК     
Здесь приведены некоторые рекомендации по устранению возникающих проблем. Если проблема не может быть решена, или возникла проблема, которая не описана в руководстве, свяжитесь с нашей сервисной службой или ближайшим дилером. 
9.1. Проверьте розетку на наличие в ней электроэнергии. 
9.2. Закрепите пильный диск на цилиндрической стороне вала. 
9.3. Используйте пильные диски с диаметром вала, соответствующим  диаметру штатива. 
9.4. Сохраняйте установленные заводом-изготовителем параметры скорости движения двигателя и скорости движения стола. Превышение скорости движения может привести к поломке пильного диска.
9.5. Сохраняйте пильный диск  No. 2  на расстоянии от стола во время регулировки глубины выпиливания профиля.  
9.6. Не используйте поврежденные пильные диски, замените их новыми. 
10.1  ГАРАНТИЙНЫЕ УСЛОВИЯ
АДРЕС КОМПАНИИ          
: YILMAZ PVC ve ALÜMİNYUM İŞLEME MAKİNELERİ  SAN. TİC.LTD. ŞTİ

ПРОИЗВОДИТЕЛЯ                      : ÇAMLIK MAH. TURGUT ÖZAL BULVARI NO:229

                                                
  TAŞDELEN/ÜMRANİYE İSTANBUL-TÜRKİYE

ТЕЛЕФОН                                     : 0216 484.42.80 (PBX)

ТЕЛЕФАКС                                  : 0216 484.42.82 

УПОЛНОМОЧЕННОЕ ЛИЦО ПОДПИСЬ И ПЕЧАТЬ               :
ИНФО О ТИПЕ 

МЕХАНИЗМА              : МЕХАНИЗМ С АВТОМАТИЧЕСКИМ ПРИВОДОМ ДЛЯ ФРЕЗЕРОВАНИЯ 



ВОДОСЛИВНЫХ КАНАЛОВ

ПРОИЗВОДИТЕЛЬ                         : 
YILMAZ
МОДЕЛЬ                                           : 
_________
ЯРЛЫК и РЕГИСТРАЦИОННЫЙ No.
_________

ДАТА и  МЕСТО доставки :

_________________
ГАРАНТИЙНЫЙ СРОК                  :  
1 год
МАКС. СРОК РЕМОНТА                : 
30 РАБОЧИХ ДНЕЙ
УПОЛНОМОЧЕННЫЙ ДИЛЕР

ИМЯ:





АДРЕС:



       
ТЕЛЕФОН                                        :  
ТЕЛЕФАКС                                     : 
ДАТА-ПОДПИСЬ-ПЕЧАТЬ         :    
 10.2  ГАРАНТИЙНЫЕ УСЛОВИЯ
1Гарантийный период- 1 год с даты доставки механизма. ( Исключение – фрезы)
2.Все детали механизма имеют гарантию нашей компании. Быстроизнашивающийся инструмент (фрезы, диски и т.д.)
3 Если происходит повреждение механизма во время гарантийного срока, он продлевается на период ремонта механизма. Период ремонта – макс. 30 рабочих дней. Этот период начинается с даты сообщения о повреждении сервисной станции, уполномоченному дилеру, представителю, агенту, импортеру или производителю. Если дефект не устранен в течение 15 рабочих дней, производитель или импортер должен доставить потребителю аналогичный механизм до срока, пока закончится ремонт.
4.Если повреждение произошло из-за материала, работы персонала или по причине ошибки в сборке, то ремонт будет выполняться бесплатно.
5. Потребитель может потребовать заменить механизм, или вернуть уплаченные деньги или скидку соответственно поломке, если
-такая же поломка произойдет больше, чем два раза за гарантийный период после даты доставки, или при наличии четырех поломок в течение гарантийного срока, или если общее количество поломок превышает шесть дефектов и делает механизм непригодным,  
-период ремонта механизма продлевается,
- это подтверждается отчетом сервисной станции, дилера, представителя, агента, импортера или производителя о том, что механизм ремонту не подлежит.
6.Дефекты по причине неправильного использования механизма, т.е. не по правилам руководства эксплуатации, исключаются из гарантийных условий.
7.По любому вопросу гарантийного сертификата потребитель может связаться с Генеральным Директоратом Министерства Промышленности и Торговли по правам защиты потребителя. 
                








     


            


              Turgut Özal Bulvarı No 229 Taşdelen 34788   


                     Ümraniye  /  ISTANBUL - TÜRKİYE


                      Tel :   0090 216 312 28 28 Pbx


                       Fax : 0090 0216 484 42 88





	e-mail    � HYPERLINK "mailto:yilmaz@yilmazmac.com" ��yilmaz@yilmazmachine.com�.tr


	web        http://www.yilmazmachine.com.tr            
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